ELECTRA

TECHNICKY LIST

Durashield™
V42 Mask

Maska pro tlustou méd’

POPIS VYROBKU

Durashield V42 Mask je tepelné vytvrzovana pijeci maska s nizkym obsahem VOC. Je navrZena tak, aby
fungovala jako povrchova pajeci maska pro silné médéné obvody, zarovnané pomoci Durashield V42 Filler.

Dvouslozkova epoxydova chemie se pouziva k zajiSténi vynikajici pfilnavosti k holych médénym a
epoxydovym povrchiim. Maska Durashield V42 vykazuje dobrou tvrdost za tepla a odolnost proti poskozeni
povrchu a vynikajici odolnost vii€i vSem vicendsobnym pajecim procesim vcéetn€ bezolovnatého péjeni.
Tyto vlastnosti jsou kombinovany s vynikajici flexibilitou.

Pfi pouzivani ma Durashield V42 Mask dobu zpracovatelnosti minimalné 48 hodin pfi 20 °C, coz umoziuje
dosazeni prodlouzené vyroby z jednoho namichani.

Tiskl s dobrym rozlisenim lze dosahnout pomoci $iroké skaly sit.

Nanesené vrstvy mohou byt vytvrzovany pomoci tepelného konvekéniho nebo infracerveného zdroje tepla.
Vzhled hotové nanesené masky je tmavé zeleny, matny.

Kombinace V42 Filler / Mask prosla kompozitnim cyklickym testem teploty/vlhkosti IEC 68-2-38 Z/AD na
400 pm meédénych obvodech.

DOPORUCENA SEKVENCE ZPRACOVANI

1. Aplikace Durashield V42 Mono Filler
2. UV vytvrzeni

3. Ochlazeni panelu

4. Planarizace (otér panelu)

5. Cisténi & chlazeni

6. Priprava povrchu pajeci masky

7. Aplikace Durashield V42 Mask

8. Tepelné vytvrzeni Filler & Mask

www.norte.cz | www.vyrobadps.eu

Durashield V2 Mask Rev1l
1


http://www.norte.cz/
http://www.vyrobadps.eu/

PRIPRAVA VYROBKU

Durashield V42 Mask Pt A — tmavé zelend, neprithledna viskozni kapalina
Durashield V42 Mask Pt B — krémové zbarvend, neprithledna viskozni kapalina

Michani:

Maska by méla byt smisena v hmotnostnim poméru 100 dilt pasty (Pt A) k 5 dilim tuzidla (Pt B). Dobie
promichejte, aby se zajistilo Gplné promichani.

Durashield V42 Mask A 100 dila
Durashield V42 Mask B 5 dila

Slozky jsou dodavany dohromady ve spravném poméru. Pro standardni aplikaci Sitotiskem by nemélo byt
piidavano zadné dalsi rozpoustédlo.

Pro zajisténi rovnomérné disperze je nezbytné promichani s nizkym stfihem. Michani s vysokym stfihem
zpusobi strhavani vzduchu a nedoporucuje se. Pied tiskem nechte namichany lak nejméné 15 minut stat.

Smichany lak ma dobu zpracovatelnosti nejméné 48 hodin pii 20 ° C.

PRiIPRAVA DESEK

Panely by mély byt pted aplikaci Durashield V42 Mask cisté, suché a zbavené zbytkid a povrchovych oxida.
Médéné povrchy lze chemicky distit, kartaCovat abrazivné za mokra nebo drhnout pemzou. Pokud se
pouzivaji kartdce, musi byt udrzovany v Cistém stavu, bez nahromadéni necistot. Panely by mély byt ihned
po osetieni oplachnuty vodou a vysuseny horkym vzduchem.

Maska by méla byt aplikovana na méd’ co nejdiive po pfipravé povrchu, vzdy do ¢tyt hodin.

APLIKACE

Durashield V42 Mask by by se méla snadno tisknout sitotiskem s pouzitim standardnich nastaveni vysky,
pritlaku a rychlosti. Dalsi informace jsou uvedeny nize:

Sita

Nejlepsich vysledki se obvykle dosahne pouzitim polyesterového sita s “T* vlakny.

Sit’ by méla byt aplikovana pod thlem ke strandm ramu, aby pomohla pii vypliovani mezi cestami. Idealné
by mé¢l byt uhel mezi 12-22 °.

Pro udrzeni dobré registrace a kvality tisku by méla byt sitovina napnutd nejméné na 18-25 N/cm?. Vybér
poctu ok zavisi na pozadované tloustce nanaseného laku. Pro spravné fungovani pajeci masky je rozhodujici
dosazeni odpovidajiciho zakryti.

Typické velikosti ok jsou v rozmezi 43-71T/cm?

Stérka

Stérky s polyuretanovymi brity tvrdosti mezi 65 - 85 (doporuceno 75) Shore poskytnou uspokojivé vysledky.
Cim mekd¢i je biit, tim veétsi mnozstvi se nanasi; mékké brity se doporucuje zesilit lamindtem, aby se
zachovala jejich tuhost. Pokud se bfit stérky nadmérné ohyba pod tlakem tisku, dojde k rozmazani a

Spatnému rozliSeni tiski.
Pro dobrou definici musi byt stérka neustale udrzovana ostra.
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VYTVRZENI

Durashield V42 Mask je ytvrzovana pouze tepelnou energii. Doporuéené podminky vytvrzovani jsou
uvedeny nize.

Konven¢ni horkovzdusna pec: 30 az 60 minut pii 145 - 150 ° C (teplota povrchu panelu)

Infracervena pec: 8 minut pii 160 — 165 °C

Oboustranné panely mohou byt zpracovany ¢aste¢nym vytvrzenim prvni strany po dobu 20 - 30 minut pfi
120 °C, poté potisténim druhé strany a vytvrzenim plnych 30 az 60 minut pii 145-150 °C (teplota povrchu

panelu).

Pro tepelnou kapacitu silngjsich paneld nebo pii zpracovani velkych sérii panel tésné naskladanych na sebe
muze byt nezbytna kmpenzace.

Béhem procesu suseni / vytvrzovani se uvoliiuje ur¢ité mnozstvi te€kavé latky a vytvrzovaci pec by méla byt
ptipojena k odpovidajicimu odsavacimu ventilatnimu systému. ZadrZovani organickych par v peci muze
neptiznivé ovlivnit povrchovou upravu.

CISTENI

Vybaveni by mélo byt vyc¢isténo od zbytkové pajeci masky s pomoci SW100 nebo Dowanol PMA.
SKLADOVANI & SKLADOVACI ZIVOTNOST

Obg slozky masky by mély byt skladovany v chladu (doporuéeno 5 - 15 °C) v uzavienych originalnich

nadobach. Delsi skladovani nad 30 © C mize zpUsobit zahusténi nebo oddéleni produktu a nedoporucuje se.
Namichany lak ma dobu zpracovatelnosti nejméné 48 hodin pti 20 ° C.
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TECHNICKE PARAMETRY

Ttida hotlavosti UL: 94V-0 (certifikat E 80180)

Zprava o testu IPC SM-840C

IPC SM-840C ZKUSEBN"POSTUP PODMINKY TESTU DURASHIELD V42 MASK
Hydrolyticka stabilita 90 - 98% RV /28 dnil VYHOVUJE

Odolnost proti rozpoustédlim

IPA Prostiedi: 2 min VYHOVUJE

75% IPA, 25% H20 46 +/- 2 °C: 15 min VYHOVUJE

D-Limonen Prostiedi: 2 min VYHOVUJE

10% alk. detergent / 90% H20 57 +/- 2 °C: 2 min VYHOVUJE

Monoetanolamin 57 +/-2°C: 2 min VYHOVUIJE

Deionizovana voda 60 +/- 2 °C: 5 min VYHOVUIJE

Trida H Odolnost proti vlhkosti a
izola¢ni odpor

18 cykti: 65 °C/90% RV
Nepajeno —
Péjeno -

VYHOVUJE - 1,49 E10
VYHOVUJE - 8,20 E09

Trida H Elektricka migrace

7 dnt — 85 °C/90% RV
Nepajeno —
Péjeno -

VYHOVUIJE - 5,34 E08
VYHOVUJE - 1,55 E08

Tepelny Sok

100 cyki: - 65 °C az 125 °C

VYHOVUIJE

Iontova ¢istota
(75% IPA) pg NaCl na ¢étver. palec

Nepajeno
Péjeno

VYHOVUJE - 0,08
VYHOVUJE - 0,80

Dodavatel :
NORTE v.o0.s.

Nad Pianovkou 191, 460 14 Liberec 17, Ceska republika, Telefon : (++420) 482772728, mobil : (++420) 604231093,

e-mail : info@norte.cz
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